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Optoelektronische Sensoren - Subminiatur-Design Fester Hintergrund

i I Unterdriickung (BGS)
lhre Kommentare zu diesem Dokument sind uns

XUTBALAYPO2 XUTBALAYL2 jederzeit willkommen. Sie kénnen uns lber die

c EE cus EC%LAB e IO-Link gﬁgiirweitfpport-Seite auf Ihrer lokalen Website

a EFAHR A WARNUNG

GEFAHR EINES ELEKTRISCHEN SCHLAGS, EINER EXPLOSION ODER | UNSACHGEMASSE EINRICHTUNG ODER INSTALLATION

2z

Inhalt des Lieferpakets http://qr.tesensors.com/XU0020
(Beispiel)

Scannen Sie den Code, um auf
@y diese Kurzanleitung in
verschiedenen Sprachen und alle
Produktinformationen
zuzugreifen. Oder Sie besuchen
unsere Website unter:
www.telemecaniquesensors.com

EINES LICHTBOGENS . . + Dieses Gerat darf nur von qualifiziertem Personal installiert und gewartet werden.
+ Trennen Sie die gesamte Stromversorgung, bevor Sie das Gerét warten. |« Folgen Sie genau der Anleitung, bevor Sie die XU Optoelektronischen Sensoren installieren.
« SchlieBen Sie dieses Gerat nicht an eine Wechselstromversorgung an. « Nehmen Sie keine Manipulationen oder Veranderungen am Gerét vor.

* Beachten Sie die Verdrahtungs- und Montageanleitung.

+ Uberpriifen Sie die Anschlisse und Befestigungen wahrend der Wartungsarbeiten.

» Das einwandfreie Funktionieren des XU Optoelektronischen Sensors und seine Anschlussleitung
mussen regelmaRig Uberprift werden - entsprechend der Anwendung (zum Beispiel Anzahl der
Operationen, Grad der Umweltverschmutzung, etc.).

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann Tod, schwere Verletzungen oder Materialscha-

den zur Folge haben.

« Die Versorgungsspannung darf den Nennbereich nicht (iberschreiten.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann schwerwiegende
Korperverletzung oder Tod zur Folge haben.

LEDs und Einstellung

Betriebs-LED Drucktaster
A\ VORSICHT (griin) (Teach-in)

Schrauben M3 BEEINTRACHTIGUNG DER SCHUTZART
(nicht Uben Sie wéhrend des Installationsprozesses
mitgeliefert) P kein UbermaBiges Anzugsmoment auf den

Sensor aus.
0,4...0,5Nm Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann

eine Beschadigung des Gerats oder
Verletzungen zur Folge haben.

Montage- und Anzugsdrehmomente

Schrauben M3
(nicht mitgeliefert)

Ausgangsstatus
(gelb)
Schaltplan + VorsichtsmaRnahmen bei Montage,
BN
g1 BN Autom. Erkennung M8-Steckverbinder )—I Verdrahtung und Wartung
— ———=o - .
XUTBALAYPO2 ! 4-polig WH
i < LI, _
2 4 14 2100 mm
PNP/NPN 2:IN BK Einstellung iiber Steuereingang IN:
3: () )BU Die SchlieR- und Offnungszeit -
. . entspricht dem Tastenzustand. ~
1 3 4: Q/IO-Link ) * Siehe Seiten 2 und 3. N >220v
nnung 2 m Kabel - 4 Drahte A\ VORSICHT
FUNKTIONSUNFAHIGES GERAT AUFGRUND EINES CYBERAN-
GRIFFS AUF IO-LINK
BN: (+ + Wenden Sie externen Cybersicherheitsschutz auf das
L(+) 10-Link-Master-Gerat an.
WH: IN » Laden Sie die |0-Link-Beschreibungsdateien nur von folgenden
BU: (-) Webservern herunter:
BK: Q/IO-Link https://telemecaniquesensors.com/global/en/support/iolink oder
https://ioddfinder.io-link.com/#/ ALY
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann eine Beschéadi- >220V
gung des Gerats oder Verletzungen zur Folge haben. s
Pin| Signal | Definition =

1 + [+24Vdc
2 IN [+=NO
-=NC
Geodffnet = NO 10-Link-Datentabellen und I0DD-Dateien sind online: ) /

0 Vdc Scannen Sie den 2D-Code oben.

3 -
4 Q |Schaltsignal (SIO)
9]

Kommunikation 10-Link

Ausrichtung Maximale Winkeltoleranz

VERKURZUNG DER LEBENSDAUER
Ziehen Sie nicht am Sensorkabel.
Die Nichtbeachtung dieser
Anweisungen kann Sachschiden
zur Folge haben.
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Unser Produkt darf nur von qualifiziertem Personal installiert, bedient und gewartet werden. Weder TMSS France noch deren Tochtergesellschaften oder andere|
NO VT | e —— YE verbundene Unternehmen sind fiir die Fo\é;en, die sich aus der Verwendung dieses Materials ergeben, verantwortlich oder haftbar. Telemecanique™ Sensors ist eine
_ ON Marke von Schneider Electric Industries SAS, die unter der Lizenz von TMSS France verwendet wird. Alle anderen in diesem Dokument genannten Marken oder
Markenzeichen sind Eigentum von TMSS France oder gegebenenfalls seiner Tochtergesellschaften oder anderen verbundenen Unternehmen. Alle anderen Marken

sind Markenzeichen ihrer jeweiligen Inhaber.

PKR87385_02 © 2024 TMSS France. All Rights Reserved. 1/5 068-15047

11 -2024
Sensors




XUTSALAYPO02 /| XUTS8ALAYL2

www.telemecaniquesensors.com

Abmessungen mm

8
I
i XUZARS
|
/j\ Empfanger | —
% ik
\i_/ ~_
Sender
©]
<
o
| I* <
XUTSALAYP02 XUTSALAYL2
13,7
Kennlinien
Abtasteigenschaften Lichtfleckgrofe
2,4 1 18
T 20 Mindestabstand weiltes Objekt (90 %) / 16
3 weiler Hintergrund (90 %) (mm) T 14
g’ 1,6 2 E 12
s 42 | Mindestabstand graues Objekt (18 %) / g 10
.g > /3//—————’// weiler Hintergrund (90 %) (mm) 3 2 ‘
3 08 a— = 3 Ihorizontal (x) T———
0,4 ///1/ |+ Mindestabstand schwarzes Objekt (6 %) / 4=
) . o [
b weiler Hintergrund (90 %) (mm) 2 fvertikal )
06— =20 40 60 80 100

00 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Abstand (mm)

Abstand (mm)

Anschlussleitungen (Beispiele)

PVC-Kabel fir den allgemeinen Gebrauch
PUR-Kabel fiir raue Industrieumgebungen

Steckbriicke

%Ry

M8 - 4-poliger Stecker
M8 - 4-polige Buchse

XZCR2609P2Y1 1m PUR
XZCR2609P2Y2 2m PUR

Fir andere Kabel (abgewinkelt oder lang) besuchen Sie unsere Website: www.telemecaniquesensors.com

Steckbriicke

\ S

M12 - 4-poliger Stecker
M8 - 4-polige Buchse

XZCR1509041J1 1m PUR
XZCR1509041J2 2m PUR

Kabel

%

M8 - 4-polige Buchse
4 Drahte

XZCP0941L2 2m PUR
XZCP0941L5 5m PUR
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Zubehor

Schwalbenschwanzklemmenmontage (separat zu bestellen)

XUZARS
@ |

Montageklammer (separat zu bestellen) @
XUZASS

www.telemecaniquesensors.com

Einstellung

Der Sensor verfligt Gber 3 verschiedene Teach-in-Modi:

A- Standard-Teach-in (STI): Eignet sich fur nahezu alle Anwendungen. Die Einstellung erfolgt auf Objekt und Hintergrund (siehe Abbildung A).
B- Objekt-Objekt-Teach-in (OTI): Eignet sich fir Anwendungen, bei denen der Hintergrund nicht eingelernt werden kann. Die Einstellung erfolgt 2x auf das Objekt (siehe Abbildung B).
C- Dynamisches Teach-in (DTI): Ermdglicht die Einstellung des Sensors wahrend des laufenden Prozesses, insbesondere fiir kleine Objekte (siehe Abbildung C).

& AUS Abwechselnd Teach-
GN ® m ¢Taste
N driicken
-@-EN v
S YEGN Grii /“\ il
s : Grun \ YE N i
.El YE: Gelb L Blinken G Hintergrund
s =
Aktionsdauer e
=
&
Objekt
_Q Standard-Teach-in (STI)
Schritt 1: Teach-in Objekt Schritt 2: Teach-in Hintergrund
g >3s g 1s
<~
(=
<
=
&
ok
YE
Teach-Taste driicken >3 s Teach-Taste 1 s driicken
bis die griine und gelbe LED gleichzeitig blinken Die griine LED blinkt.

_e Objekt-Objekt-Teach-in (OTI)
Schritt 1: Teach-in Objekt Schritt 2: Teach-in Objekt

L>3s Y1s

ok
YE
Teach-Taste driicken >3 s Teach-Taste 1 s driicken
bis die griine und gelbe LED Die griine LED blinkt.

gleichzeitig blinken

Sensors
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_G Dynamisches Teach-in (DTI)

Teach-Taste driicken >3 s
bis die griine und gelbe LED gleichzeitig blinken

Schritt 1: Wahrend des laufenden Prozesses

Schritt 2: Teach-in Objekt wahrend des laufenden Prozesses

Teach-Taste driicken > 1 Objekt

Teach-in 1; ........ —

_Q Einstellungsmodi

=

¥,

Ausscha;}&

_G Umschalten zwischen NO/NC

&

Ausschalt¢f\

&

N

Einschalten

7T

q q
=
Teach-in 2 g g%—g
25mm
Q Q 4 Q 4
Q Hot:hf Hoch ‘ Hoch ‘
NO Niedrig’ Niedrig Niedrig
Q 4 Q 4 Q 4
Hoch Hoch ‘ Hoch ‘
NC Niedrig! Niedrig' Niedrig'
112 112 A AREREE 112 112
Messbereich Messbereich Messbereich
@ Werkseinstellung
Max. Scanabstand und NO Y driicken Griine LED
: Griine LED AUS Grine LEDAUS ~ Gelbe LED blinkt

Beliebige Taste gedriickt halten und
Betriebstaste driicken (Einschalten):

— Griine und gelbe LEDs blinken gleichzeitig

Taste gedriickt halten > 10 s:

— Griine und gelbe LEDs blinken gleichzeitig, jedoch

schneller

— Sensor wird auf Werkseinstellungen zuriickgesetzt

g>105 >

GN
YE

YE

ok

E>135 3

Autom Erkennung

_G UMSCHALTEN ZWISCHEN AUTOM. ERKENNUNG / NPN / PNP

-)fk

105/

@@

(1): 10-Link fiir PNP spezifiziert

GN

,->‘/k

—_— g<1s —>N(|;)N /7 _— 5

g<1s—>PNP /

: ®GN
YE
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Kenndaten

Zulassungen

CE - UKCA - cULus - Ecolab

Schaltabstand

6 bis 70 mm (Referenzmaterial: weil, 90 % Reflektivitat)

Einstellbereich

10 bis 70 mm (Referenzmaterial: weil3, 90 % Reflektivitat)

Detektionslichtbundel

Laserklasse 1, rot, 655 nm

H¥—|| Class 1

Wellenlange A =655 nm
Impulsdauer t=32ps
Frequenz f=5kHz
Begrenzung des Strahlungsleistungsimpulses | Pp 2,3 mW

Konformitat

Entspricht 21 CFR 1040.10 und 1040.11 mit Ausnahme von Abweichungen gemaf

Laser Notice No. 56 vom Mai 2019

Schaltausgang Q

Autom. Erkennung - PNP/NPN (NO oder NC) - IO-LINK

Steuereingang IN
(Schaltfunktion Q):

(+) = Teach-in / Deaktiviert (einstellbar Gber 10-Link, Standard: Teach-in)
()= B Taste gesperrt
Offen = normale Funktion

Leerlaufstrom <12mA

Schaltstrom <50 mA

Schaltfrequenz < 1000 Hz

Anlaufverzégerung <300 ms

Ansprechzeit 500 ps

Bereitstellungszeit <300 ms

Umgebungstemperatur Betrieb: -20 bis +50 °C - UL: -20 bis +30 °C
Lagerung: -20 bis +80 °C

Netzspannung Bemessungsbetriebsspannung: 12 bis 24 VDC
Betriebsbereich: 10 bis 30 VDC (einschlieBlich Welligkeit p-p max. 10 %)

Produktschutz Stromversorgung: Verpolungsschutz

Ausgang: Kurzschlussschutz

Schutz gegen elektrischen Schlag

[O] Schutzklasse Il

Schutzart IP67 gemaft EN/IEC 60529
Vibrations-Resistenz GemaR EN 60947-5-2

StoRfestigkeit GemaR EN 60947-5-2

Material Gehause: PUR, Front und Objektiv: PMMA

(IEC 60825-1)

Manufacturer : UK Representative :
TMSS France U K Yageo TMSS UK Limited
Tour Egho - 2 avenue Gambetta 2 North Park Road

92400 Courbevoie C n Harrogate, HG1 5PA
France United Kingdom
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Optoelektronische Sensoren - Subminiatur-Design Fester Hintergrund Abmessungen mm . Zubehér
Unterdriickung (BGS) ‘ Schwalbenschwanzklemmenmontage (separat zu bestellen)
N i XUZARS
H—> 1
N | "
N Empfanger | ———
Inhalt des Lieferpakets http://qr.tesensors.com/XU0020 I8 T 0 v
(Beispiel) ‘ =
Scannen Sie den Code, um auf N /\ N
@y diese Kurzanleitung in
verschiedenen Sprachen und alle U
Produktinformationen ‘
zuzugreifen. Oder Sie besuchen | ~_
unsere Website unter: \‘—/ Sender
www.telemecaniquesensors.com ©
<
Ihre Kommentare zu diesem Dokument sind uns
UK XUTBALAYPO02 XUTBALAYL2 jederzeit willkommen. Sie kénnen uns lber die
H Kundensupport-Seite auf Ihrer lokalen Website
c cA GUS EC%I-AB @ IO'L|nk erreichen. Montageklammer (separat zu bestellen)
A A GEFAHR A WARNUNG XuzAss
GEFAHR EINES ELEKTRISCHEN SCHLAGS, EINER EXPLOSION ODER | UNSACHGEMASSE EINRICHTUNG ODER INSTALLATION
EINES LICHTBOGENS . . + Dieses Gerat darf nur von qualifiziertem Personal installiert und gewartet werden.
+ Trennen Sie die gesamte Stromversorgung, bevor Sie das Gerét warten. |« Folgen Sie genau der Anleitung, bevor Sie die XU Optoelektronischen Sensoren installieren.
« SchlieBen Sie dieses Gerat nicht an eine Wechselstromversorgung an. « Nehmen Sie keine Manipulationen oder Veranderungen am Gerét vor. o
« Die Versorgungsspannung darf den Nennbereich nicht (iberschreiten. * Beachten Sie die Verdrahtungs- und Montageanleitung. L1 8 S ”
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann schwerwiegende + Uberpriifen Sie die Anschllsse und Befestigungen wéhrend der Wartungsarbeiten. { w N IS¢
Korperverletzung oder Tod zur Folge haben. » Das einwandfreie Funktionieren des XU Optoelektronischen Sensors und seine Anschlussleitung
mussen regelmaRig Uberprift werden - entsprechend der Anwendung (zum Beispiel Anzahl der
Operationen, Grad der Umweltverschmutzung, etc.). %
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann Tod, schwere Verletzungen oder Materialscha-
den zur Folge haben.
Montage- und Anzugsdrehmomente LEDs und Einstellung
Betriebs-LED Drucktaster
A\ VORSICHT (griin) (Teach-in)
Schrauben M3 BEEINTRACHTIGUNG DER SCHUTZART XUTSALAYPO2 XUTSALAYLZ = 0
(nicht Uben Sie wihrend des Installationsprozesses instellung
itgelief kein UbermaRiges Anzugsmoment auf den
Orr:tgz e :Irt) Sensor aus. 9 9 Der Sensor verflgt tber 3 verschiedene Teach-in-Modi:
4...0,5Nm Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann A- Standard-Teach-in (STI): Eignet sich fiir nahezu alle Anwendungen. Die Einstellung erfolgt auf Objekt und Hintergrund (siehe Abbildung A).
eine Beschadigung des Gerats oder B- Objekt-Objekt-Teach-in (OTI): Eignet sich fiir Anwendungen, bei denen der Hintergrund nicht eingelernt werden kann. Die Einstellung erfolgt 2x auf das Objekt (siehe Abbildung B).
Schrauben M3 Verletzungen zur Folge haben. C- Dynamisches Teach-in (DTI): Ermdglicht die Einstellung des Sensors wahrend des laufenden Prozesses, insbesondere fir kleine Objekte (siehe Abbildung C).
(nicht mitgeliefert)
Ausgangsstatus
(gelb)
& AUS Abwechselnd Teach-
Schaltplan + VorsichtsmaBnahmen bei Montage, GN ® ¢Ta5te
) BN | {
- BN Autom. Erkennung M8-Steckverbinder verd'ahtung und Wartung YE 7\‘/7 EIN gl drUCKenV
XUTBALAYPO2 | b WH .--: 4-polig WH (= . N ;@:
o - 2 4 1:(+) = GN: Gran L YE GN Hintergrund
PNPINPN - o : . 2100 mm = YE: Gelb ~04- Blinken
2:IN BK El_nstellu_ng uber _Steueremga_ng IN: o Y-
30 Jay Dl et ing Ofungezet . ¥ acionssaver =
. B Ny =
1 3 4:QO-Link Siehe Seiten 2 und 3, No220vl %
13,7
nnung 2 m Kabel - 4 Drihte A\ VORSICHT Objekt
é FUNKTIONSUNFAHIGES GERAT AUFGRUND EINES CYBERAN- K lini
GRIFFS AUF I0-LINK enniinien _0 H
BN: (+) * Wenden Sie externen Cybersicherheitsschutz auf das Abtasteigenschaften LichtfleckgroRe Standard-Teach-in (STI)
. I0-Link-Master-Gerétan. ) 24 18 Schritt 1: Teach-in Objekt Schritt 2: Teach-in Hintergrund
WH: IN » Laden Sie die 10-Link-Beschreibungsdateien nur von folgenden - P 16
BU: (-) Webservern herunter: E 20 Mindestabstand weiles Objekt (90 %) / 1s
BK: Q/IO-Link https://telemecaniquesensors.com/global/en/support/iolink oder E weier Hintergrund (90 %) (mm) B 14 >3s
https:/ioddfinder.io-link.com/#/ ~ 2 16 2 g 12
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann eine Beschadi- >220V S — X o ;’ 10 <
gung des Geréts oder Verletzungen zur Folge haben. ) S 12 L1 er)desta})stand graues Objekt (18 %) / < <
Pin[Signal | Definition = ® B—1T | | weier Hintergrund (90 %) (mm) (3 8 . .C‘:?
2 L L 6 r - L -
1] + [+24Vdc 2 08 3 Ihorizontal (x) [ =
2T IN [+=NO < 2| L1 " . o =
= L ——] — Mindestabstand schwarzes Objekt (6 %) / 4
-=NC 04 — 1 | i i o
Gedffnet = NO 10-Link-Datentabellen und 10DD-Dateien sind online: )/ : weilter Hintergrund (90 %) (mm) 2 vertikal (y) ok
3| - |0vde Scannen Sie den 2D-Code oben. 0 0 20 20 50 80 100 YE
Q |Schaltsignal (SIO
SLLo) ‘< Kgnfmilg&a;ti(on I())-Link 0 1020 30 40 50 60 70 80 90 100 Abstand (mm) Teach-Taste driicken >3 s Teach-Taste 1 s driicken
Abstand (mm) bis die griine und gelbe LED gleichzeitig blinken Die griine LED blinkt.
Ausrichtung Maximale Winkeltoleranz
VERKURZUNG DER LEBENSDAUER
Ziehen Sie nicht am Sensorkabel. Ansch'ussleitungen (Beispie'e)
Die Nichtbeachtung dieser = = = =
Anweisungen kann Sachschiden PVC-Kabel fiir den allgemeinen Gebrauch e Objekt-Objekt-Teach-in (OTI)
zur Folge haben. PUR-Kabel fiir raue Industrieumgebungen . . . . . .
: Steckbriicke Steckbriicke Kabel Schritt 1: Teach-in Objekt Schritt 2: Teach-in Objekt
4
A S
_ | v g >3s g 1s
. ¢ R, N SRR Y
PNP, ON 1
NO -
- ®YE
NC Tt ON M8 - 4-poliger Stecker M12 - 4-poliger Stecker M8 - 4-polige Buchse
- ® L] M8 - 4-polige Buchse M8 - 4-polige Buchse 4 Drihte ok
NPN .+ ) > YE
- YE XZCR2609P2Y1 1m PUR XZCR1509041J1 1m PUR XZCP0941L2 2m PUR - -
ON Teach-Taste driick 3 -
® Unser Produkt darf nur von qualfiziertem Personal installiert, bedient und gewartet werden. Weder TMSS France noch deren Tochtergesellschafien oder andere XZCR2609P2Y2 2m PUR XZCR1509041J2 2m PUR XZCP0941L5 5m PUR biesa(;:ie g:jsnee ur:g(;eTS;LE; ;ieeac:‘ﬂ::sl_tél:: sli:;l(:ken
NO* YE verbundene Unternehmen sind fiir die Fo\é;en, die sich aus der Verwendung dieses Materials ergeben, verantwortlich oder haftbar. Telemecanique™ Sensors ist eine . PR 9 il
_ ON Marke von Schneider Electric Industries SAS, die unter der Lizenz von TMSS France verwendet wird. Alle anderen in diesem Dokument genannten Marken oder gleichzeitig blinken
Maék&nzn‘(eicher] iind _Eigentuml_von TMthS France oder gegebenenfalls seiner Tochtergesellschaften oder anderen verbundenen Unternehmen. Alle anderen Marken Fir andere Kabel (abgewinkelt oder lang) besuchen Sie unsere Website: www.telemecaniquesensors.com
sind Markenzeichen Inrer jewelligen Inhaber.
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_G Dynamisches Teach-in (DTI)

Teach-Taste driicken
bis die griine und gelbe LED gleichzeitig blinken

Schritt 1: Wahrend des laufenden Prozesses

Schritt 2: Teach-in Objekt wahrend des laufenden Prozesses

215

>3s Teach-Taste driicken > 1 Objekt

_Q Einstellungsmodi

-i
Teach-in 1‘ ....... _g q q =
= ==
25mm
Q Q Q
Q HochT Hoch‘f Hot;h¢
NO  Niedrig Niedrig Niedrig
Q Q Q
Hoch T Hoch T Hoch 4
NC Niedrig' Niedrig' Niedrig'
12 12 — Hysterese 12 12
Messbereich Messbereich Messbereich

‘@ Werkseinstellung
Max. Scanabstand und NO

Ausschah&

Griine LED AUS

%

Y driicken Griine LED

Griine LED AUS Gelbe LED blinkt
® blinkt Ll
e

Beliebige Taste gedriickt halten und
Betriebstaste driicken (Einschalten):

— Griine und gelbe LEDs blinken gleichzeitig

&

Taste gedriickt halten > 10 s:

— Griine und gelbe LEDs blinken gleichzeitig, jedoch
schneller

— Sensor wird auf Werkseinstellungen zuriickgesetzt

AN

Einschalten

Ausschalte&

_G Umschalten zwischen NO/NC

E>1OS

—

GN

YE
YE

YE

—>

g>133

YE

(1): 10-Link fiir PNP spezifiziert

_G UMSCHALTEN ZWISCHEN AUTOM. ERKENNUNG / NPN / PNP

Ems//’*\/Ok gm}/"’\/ok
e 7
/ /
/ _—> Eqs —>» NPN / —
Autom. Erkennung (1)

LGN GN

YE

N

7
g<1s—>PNP/ _

: ®GN
YE

Kenndaten

Zulassungen

CE - UKCA - cULus - Ecolab

Schaltabstand

6 bis 70 mm (Referenzmaterial: weil, 90 % Reflektivitat)

Einstellbereich

10 bis 70 mm (Referenzmaterial: wei®, 90 % Reflektivitat)

Detektionslichtbiindel

Laserklasse 1, rot, 655 nm

Wellenlange A =655 nm ¥—|| Class 1
Impulsdauer t=3,2pus

Frequenz f=5kHz (IEC 60825-1)
Begrenzung des Strahlungsleistungsimpulses | Pp 2,3 mW

Konformitat

Entspricht 21 CFR 1040.10 und 1040.11 mit Ausnahme von Abweichungen geman
Laser Notice No. 56 vom Mai 2019

Schaltausgang Q

Autom. Erkennung - PNP/NPN (NO oder NC) - IO-LINK

Steuereingang IN
(Schaltfunktion Q):

(+) = Teach-in / Deaktiviert (einstellbar Gber 10-Link, Standard: Teach-in)
()= B Taste gesperrt
Offen = normale Funktion

Leerlaufstrom <12mA

Schaltstrom <50 mA

Schaltfrequenz <1000 Hz

Anlaufverzégerung <300 ms

Ansprechzeit 500 ps

Bereitstellungszeit <300 ms

Umgebungstemperatur Betrieb: -20 bis +50 °C - UL: -20 bis +30 °C
Lagerung: -20 bis +80 °C

Netzspannung Bemessungsbetriebsspannung: 12 bis 24 VDC
Betriebsbereich: 10 bis 30 VDC (einschlieRlich Welligkeit p-p max. 10 %)

Produktschutz Stromversorgung: Verpolungsschutz

Ausgang: Kurzschlussschutz

Schutz gegen elektrischen Schlag

[O] Schutzklasse Il

Schutzart IP67 gemal EN/IEC 60529
Vibrations-Resistenz GemaR EN 60947-5-2

Stolfestigkeit GemaR EN 60947-5-2

Material Gehause: PUR, Front und Objektiv: PMMA

Manufacturer :

TMSS France

Tour Egho - 2 avenue Gambetta
92400 Courbevoie

France

C€

UK Representative :
K Yageo TMSS UK Limited
2 North Park Road
Cn Harrogate, HG1 5PA
United Kingdom
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