Osiprox XS6...B2 Telemecanique

Indukéni éidla Osiconcept

Stale sviti Blika Rychle blika
(Chyba pfi u¢eni)

Dékujeme, ze jste si vybrali technologii
Osiconcept.

Pfipojte a instalujte ¢idlo do VaSeho zafizeni
podle schématu zapojeni uvedeného na stit-
ku na obalu.

@ Tovarni nastaveni: nezapusténa montaz, Sn

=~ Sn

Napajeni zapnuto

1°) OKAMZITE POUZITI BEZ NUTNOSTI
PRIZPUSOBENI CIDLA OKOLNIMU PRO-
STREDI

Pokud neni v bezprostiednim okoli snimaci
plochy ¢idla kovova hmota (nezapusténa
montaz), je ¢idlo pfipraveno k pouziti tak, jak
je dodavano.

@ Rezim pfizpusobeni okolnimu prostfedi: zapusténa montaz , S max.

Napéjeni zapnuto

[T 3
3 blikne
S,

S

Chyba pfi uéeni

S max.

2°) REZIM PRIZPUSOBENi CIDLA
OKOLNIMU PROSTREDI

V pfipadé pfitomnosti kovové hmoty (zapus-
téna nebo ¢astecné zapusténa montaz) nebo
pfi pfitomnosti kovového pozadi je nutno ak-
tivovat REZIM ADAPTACE NA PROSTRE-
DI takto:
— Objekt, ktery ma byt detekovan, odstrari-
te z bezprostiedni blizkosti ¢idla.
— Stisknéte a drzte stisknuté tlacitko.
—Zelen& LED dioda nejprve zhasne a po
cca 3 sekundach se opét rozsviti.
— Nyni uvolnéte tlacitko.
— Zelena LED dioda 3krat blikne, ¢imz
indikuje, Ze probiha rezim adaptace. Potom:
Pokud se zelena LED trvale rozsviti, i-
dlo je pfizplisobeno svému okoli
a pfipraveno pracovat.
— VSechny objekty prochazejici de-
tekénim polem budou detekovany.
Pokud zelena LED zaéne velmi rychle bli-
kat, nebyla procedura pfizptsobeni zdafila.
- Cidlo je mozna piili§ ,,utopeno”
v kovové mase.
— Upravte polohu cidla, provedte
RESET 4°) a poté zopakujte vy$e uvedenou
proceduru.

Poznamka: V pribéhu procesu adaptace
zméni vystup svij stav a zlutd LED dioda se
rozsviti.




Osiprox XS6...B2 Telemecanique

3°) VOLITELNE: REZIM NASTAVENI DE-
TEKCE OBJEKTU V PRESNE POLOZE
e . R . . P
@ %Q; Volitelné: pfesné nastaveni meze spinani Tato moznost je k dispozici po PRIZPUSO-
BENI CIDLA OKOLNIMU PROSTREDI,
pokud po této procedufe zlstane &idlo pod
napétim.
Po procedufe pfizpusobeni ¢idla okoli je
mozno presné nastavit polohu objektu, ve
které ma byt detekovan, v rozmezi, které je
definovano v tabulce nize.

& Volba je k dispozici po procedure @

Rozsah nastaveni

Rozsah nastaveni

pfi nezapusténé pfi zaputéné
Napajeni zapnuto Z" | OK montazi montazi
g12 1,7..5mm 1,7..3,4 mm
218 3..9mm 3..6 mm
@ 30 6...18 mm 6..11 mm
Sn Procedura uéeni:
Pfesné — Umistéte objekt pfed snimaci plochu ¢i-
nastavent dla do piesné polohy, ve které ma byt
detekovan.

— Stisknéte a drzte stisknuté tlacitko.
— Zelena LED dioda nejprve zhasne a po
cca 3 vtefinach se opét rozsviti.
@ — Nyni uvolnéte tlacitko.
— Zelena LED dioda 3krat blikne, ¢imz
indikuje, Zze probiha rezim uceni. Potom:
— Pokud se zelena LED trvale rozsvi-
ti, ¢idlo ulozilo do paméti polohu
objektu a je pfipraveno pracovat.
— VsSechny objekty prekracujici za-
znamenanou piesnou polohu budou deteko-
vany.

Chyba pii uéeni

— Pokud zelena LED zac¢ne velmi rych-
le blikat, nebyla procedura pfesného zazna-
menani polohy objektu zdafila.

— Mozna pozadujete hodnotu nasta-
veni mimo mozny rozsah.

— Nebo jste neumistili objekt pred
¢idlo.

— Nebo jste po PRIZPUSOBENI Cl-
DLA OKOLNIMU PROSTREDI vypnuli na-
pajeni.

Provedte RESET 4°) a zopakujte proceduru
od bodu 2°). REZIM PRIZPUSOBENI CIDLA
OKOLNIMU PROSTREDI.

Poznamka: V pribéhu procesu adaptace
zméni vystup svij stav a zlutd LED dioda se
rozsviti.

4°) RESET

Ve viech pfipadech mizete ¢idlo ,vratit na
nulu“ a obnovit vychozi nastaveni definova-
né v bodé 1°) takto:
— Stisknéte a drzte stisknuté tlacitko.
— Zelena LED dioda nejprve zhasne,
po 3 vtefinach se opét rozsviti a po dal$ich
asi 4 vtefinach opét zhasne.

RESET OK — Nyni uvolnéte tlacitko.
— Cidlo se vratilo na vychozi nastave-
@ ni definované v bodé 1°).

212 A <6Nm

v 218 A <15Nm
A\ UPOZORNENI \ A < 40 Nm
NESPRAVNE NASTAVENI NEBO UDRZBA B <2Nm

« Adaptaci ¢idla provadéjte na nepohyblivém objektu.

Nerespektovani této instrukce miize zpusobit smrt,
vazna zranéni nebo materialni $kody.
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