Snimace pro kontrolu rotace ,,poklesu otacek” XS9 Osiprox XS9...R

Dékujeme, Ze jste si vybrali indukéni snimac¢ Osiprox XS9.

Pfipojte a instalujte ¢idlo do Vaseho
zafizeni podle nize uvedeného
schématu zapojeni.
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§g( ~~‘9".'- R YW — Zluta barva LED
Stélesviti  Blika  Rychle blika GR - Zelena barva LED

(chyba pfi u¢eni)

@ Tovarni nastaveni: 6 pulzi/min

Nastaveni snimace

Umistéte snimac proti kovovému
snimanému prfedmétu o velikosti
cca snimaci plochy snimace

a min. sile 1 mm.

9 sekund po pfipojeni napajeciho
napéti je snimag pfipraven
kontrolovat pokles otacek. Tento
interval slouzi k rozbéhu zafizeni
na jmenovité otacky. Tyto vSak
musi prekrocit 6 pulzi/min.
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Mezni hodnoty

= 6 pulzi/min

@ Nastaveni jmenovitych otaéek

e Zapnéte zafizeni a vyckejte do
doby, kdy dosahne jmenovitych
otacek.

» Stisknéte a drzte tlacitko uceni
yteach” umisténé na vystupnim
konektoru M12, zelena LED
zhasne. Po cca 3 sec se opét
rozsviti — nyni tladitko pustte.
Zelena LED blika pomalu

a signalizuje probihajici proces
uéeni otacek.

* Jmenovité otaCky jsou nauceny
a ulozeny v paméti snimace
pokud zelena LED zacéne svitit Napéjeni zapnuto Blika
permanentné.

Napajeni zapnuto

Mezni hodnoty
= Vo -33 %
Hystereze = 16,5 %

* Polovodi¢ovy vystup snimace
zméni svij stav, pokud otacky
klesnou o0 33 %.

¢ Pokud zelena LED po stisku
tlacitka uceni ,teach” blika
permanentné rychle, uceni
jmenovitych otacek se nezdafilo.
Resetujte snimac, ovéite
spravnost upevnéni a proceduru
uceni opakuijte.

* Ovérfeni spravnosti nastaveni
snimaci vzdalenosti je uvedeno
v bodé 4.

= RESET (6

Chyba pfi u¢eni

znacka spolecnosti

Schneider
Electric

Telemecanique



Snimace pro kontrolu rotace ,,poklesu otacek” XS9

Osiprox XS9...R

® *@3 Presné nastaveni bodu sepnuti pfi poklesu otacek

s

Po provedeni procedury u€eni jmenovitych B
1x blikne

otacek je mozné presné nastavit odchylku,
pfi které dojde k aktivaci vystupu.

* Stisknéte a drzte tlacitko u€eni ,teach”

na vystupnim konektoru M12, zelena LED
zhasne. Po cca 3 sec.se opét rozsviti — nyni
tlagitko pustte.

* Zelena LED problikne jednou pro signalizaci
nastaveni hodnoty 20 %, kdy pfi poklesu
otacek 0 20 % z jmenovitych dojde ke zméné
stavu polovodi¢ového vystupu snimace.

* Pfi opétovném stisku tlacitka ,teach” na

3 sec je nastavena hodnota 11 %, ale zelena
LED kratce problikne dvakrat.

* Pfi dal$im stisku tlacitka ,teach” na 3 sec

je nastavena hodnota 6 %, ale zelena LED
kratce problikne tfikrat.

* Pro navrat k zékladni procentuelni odchylce
33 % opakujte nastaveni od bodu 2.
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3x blikne
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Mezni hodnoty
Vo -20 %
Hystereze = 10 %

Mezni hodnoty

Vo-11%
Hystereze = 5,5 %

Mezni hodnoty
Vo -6 %

Hystereze =3 %

@ %‘Q‘? Kontrola spinaci vzdalenosti

Pro ovéreni spravného nataveni snimaci
vzdalenosti odstrarite snimany prfedmét

a pfipojte snimac na napajeci napéti

a soucasné drzte stisknuté tlacitko uceni
steach”. Nyni pracuje snimac jako klasicky
indukéni snimac a rozsvicena zluta LED
na pouzdfe snimace bude pfi pfiblizeni
kovového pfedmétu indikovat zménu stavu
polovodi¢ového vystupu.

5 <0,8 Sn

Napajeni Zdroj

Zdroj
zapnuto

Poznamka: Ovérfovani snimaci vzdalenosti provadéjte proti nepohybujicimu se snimanému predmétu.

)
Napajeni

Zdroj
vypnuto

® = Reset

Pro resetovani parametrd uloZzenych v paméti
snimace a moznosti nového nastaveni stisknéte
tlacitko uceni ,teach” po dobu 7 sekund. Zelena
LED nejprve zhasne a po tfech sekundach

se opét rozsviti a po 4 sekundach opét zhasne —
nyni je snima¢ vyresetovan a je mozno zacit
novou proceduru uéeni od bodu 1.
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RESET OK

®

A

POZOR

¢ K vystupu snimace vzdy pfipojte spotfebi¢ (relé, svételné navésti, atd.).
* Provérte, zda je zafizeni jiSténo jistiCem nebo pojistkami.

B

Pfi zméné upevnéni
opakuijte proceduru
uceni.

V priibéhu uceni je
polovodi¢ovy vystup
aktivovan.
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